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RESUMEN (Max. 150 palabras) 



Perfeccionamlentos en el objeto de la Patente N« 200200288 por: Torno 
con manlpulador de piezas, con al menos un cabezal (2) y at menos 
una torreta porta-henramientas (13), yendo en la parte superior de la 
estructura (1) de la bancada al menos un cairo (6) dispuesto sobre 
gufas longitudinales (5), en el cual va incorporado al menos un 
manlpulador (7) que comprende dos garras operafivas para el manejo 
de las plezas (3) a mecanizar, en dlsposlci6n de dicho manlpulador (7) 
sobre un soporte (8) incorporado en montaje de despiazamlento 
vertical sobre el carro (6), mientras que el carro (6) va dispuesto en 
montaje de despiazamlento transversal sobre una base (10) de montaje 
sobre las gufas longitudinales (5). 
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(57) RESUMEN 

Perfeccionamlentos en el objeto de la Patente 200200288 por: Torno con manipulador de plezas, 
con al menos un cabezal (2) y al menos una torreta porta-herramientas (13), yendo en la parte 
superior de la estructura (1) de la bancada al menos un carro (6) dispuesto sobre gulas 
longitudinales (5), en el cual va incorporado al menos un manipulador (7) que comprende dos 
garras operativas para el manejo de las plezas (3) a mecanlzari en disposlcldn de dicho 
manipulador (7) sobie un spporte (8) Incorporado en montaje de desplazamlento vertical sobre el 
carro (6), mientras que el carro (6) va dispuesto en montaje de desplazamlento transversal sobre 
una base (10) de montaje sobre las gufas longitudinales (5). 
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PERFECCXONAMXENTOS EN EL OBJETO 
DE LA PATENTE N° 200200288 POR: 
TOHNO CON MANXPULADOR DE PIEZAS" 
La presen'fce Invencxon se refxere a un torno 
provls-bo con medxos para la manxpulaclon de las plezas 
a mecanlzar, en el sentd.do de llevar las piezas hast:a 
la colocacxon en el lugar de mecamlzado y re^birarlas 
despues del mecanxzado, para su sust:x^ucx6n por o'bra 
nueva pxeza a mecanxzar, proporcxonando en t:ales 
aspecbos una funcxonalxdad que hace no1:ableiaen-l:e 
venta^oso el uso del torno para su aplxcacx6n. 

En relacx6n con los liornos deslrxnados para 
mecanxzar plezas pesadas, es conocxda la dxsposxcxon de 
transportadores xnslialados como accesorxos del -borno o 
xncluso formando parte del mxsmo. 

Una realxzacxon conocxda en ese sen-bxdo, es la 
dxsposxcxon de un portxco movxl, con medxos mo-brxces y 
de manxpulacxon , en inont:aje sobre guxas de 
desplazamxenbo ubxcadas de manera anexa al torno. Esta 
20 solucxon resulta cosiplxcada y voluzaxnosa, debxdo a la 
estructura que requxere el portxco transportador y su 
xndxvxdualxdad funcxonal con medxos xndependxentes del 
tomo . 

La Patente Espanola P 0465162 da a conocer un 
25 cargador-almac6n de piezas, que es acoplable 
accesorxamente a un tomo, dxsponxendo ese cargador- 
almacen de unos medxos para xr colocando las plezas 
suceslvamente en una sallda, en donde pueden ser 
cogldas por un manlpulador basculante ^ontado sobre ixn 
30 eje. Esta soluclon resulta a su vez cosiplxcada y 
. costosa, y no resuelve satxsfactorlamente el proceso 
complete de la alxmentacion y retlrada de las piezas a 
mecanlzar. 

La Patente EP 0539837 da a conocer una dlsposxclon 
35 de dos manipuladores , uno para colocar las plezas a 
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^ mecanlzar y oteo para re-tlrarlas del torno una vez 
mecanizadas ; resulbando es-ta soluclon complxcada y 
costosa, 'baxi'bo para la xns-balacxon como en el 
f unc±onaxQ±en-ko . 

Se conocen taxobxen solucxones que dlsponen el 
cabezal y el contrapunto del torno en un carro comun 
desplazable hasta un lugar de recogxda y deposxto de 
las pxezas, de xoanera que medxante la separacxon o 
aproxxmacxon del cabezal y el con1:rapuni:o, sobre dxcho 
carro portador de los mxsmos, se cogen y dejan las 
pxezas de apli.cacx6n, traslad&ndose estas entre el 
lugar de recogxda o de depdsxte y el lugar de 
mecanxzado, medxante el desplazamxento del carro. 

Es-ba solucxon txene el xnconvenxenlre de que al xr 
el cabezal sobre un carro movxl, los medxos de 

15 

accxonamxente del cabezal deben xr xncoarporados taxnbxen 
en el carro, de manera que para grandes potencxas de 
accxonamxentio es necesarxo sobredimensxonar el carro, 
debxdo a los accxonadores necesarxos, lo cual conlleva 

2Q taxobxen la necesxdad de sobredxmensxonar los medxos de 
sustentacxon del carro en su montaje movxl. 

La Patiente DE 19911156 recoge, por otra parte, una 
solucxon en la que el cabezal y el contrapunto del 
torno se xncorporan en sendos carros xndependxentes , 

25 los cuales son desplazables sobre guxas horxzontales y 
vertxcales para trasladar las pxezas de aplxcacx6n 
entre el lugar de mecanxzado y el punto de recoglda o 
deposxto . 

En esta solucxon el cabezal va dLncorporado tambxen 
30 sobre un carro m6vll, lo que conlleva los mxsmos 
xnconvenxentes de la solucxon anterior para elevadas 
potencxas, ya que los medxos accxonadores del cabezal 
deben xr xncluxdos en el carro movxl correspondxente . Y 
por otra parte, debxdo a la dxsposxcxon movxl de los 
35 carros hacxa arrxba, la torreta portaherramxentas va. 
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^ sitaada por debajo de la zona de mecanizado, de manera 
que las vxrutas y los llquldos de refrigeracl6n del 
mecanxzado caen sobre dlcha' torreba. 

Fren1:e a t:odo ello, de acuerdo con la presente 
xnvenc±6n se propone un -borno que se basa en una 

5 

realxzacxon estirucbural dxferente, con la cual se 

elxmxnan de una manera ven'bajjosa y practxca los 

xnconvenxentes an-berxormen-be mencxonados de las 

solucxones conocxdas, aporbajido unas caracberxsbxcas 

funcxonales que meioran el servxcxo del borno en su 
10 ^ J 

aplxcacx6n • 

Esbe bbmo objebo de la xnvencx6n comprende una 
bancada que debermxna una esbrucbura sobre la cpie se 
xncorpora .fxjo, en dxsposxcxdn vertixcal o en 
dxsposxcxon horxzonbal el cabezal del bomo, yendo en 
monbaje guxado sobre dxcha est:rucbura de la bancada al 
menos un carro porbador de vat manxpulador para 
brasladar las pxezas a mecanxzar hasba la posxcxon de 
mecanxzado y rebxrarlas despues de la operacx6n. 

2Q El carro porbador del manxpulador va dxspuesbo en 

un monbaje de desplazamxenbo longxbudxnal sobre la 
esbrucbura de la bancada del bozmo, debermxnando dxcho 
carro en sx mxsmo ademas una dxsposxcxon de 
desplazamxenbo bransversal y una dxsposxcxon de 

25 desplazcuoxenbo verbxcal del conjunbo que comporba el 
manxpulador • 

For obra parbe, la dlsposxcx6n del propxo 
manxpulador sobre el carro porbanbe, xnduye un monbaje 
que permxbe movxmxenbos de giro y basculacxon del 
30 manxpulador en una realxzacx6n con dos garras 
operabxvas, medxanbe las cuales puede coger 
xndependxenbemenbe sendas pxezas, en la fimcxon de 
brabajo. 

Con dxcha dxsposxcx6n el manxpulador se puede 
35 brasladar y mover para recoger de un almacen 



^ alimenl^ador las piezas a mecanxzar y llevarlas hasta la 
poslcxon de mecanxzado en el torno, asx como retxrarlas 
despues del mecanxzado para su descarga en un recogedor 
de salxda; permx-txendo la doble garra del manxpulador 
re'txrar una pxeza y de^ar otea medianfce una sola 

^ operacxon de desplazamxenl^o , 'banto en el lugac de 
mecanxzado cotio en el lugar de aldLmenbacx6n y descaicga, 
lo cual agxlxza la sus-bxliucxdn de las pxezas de 
aplxcacxon en el torno, reducxendo a nn mlnxmo los 
t^enrpos de xnact:xvxdad del mecanxzado P«ura esa 
sus1:xtrucx6n de las pxezas. 

Merced a la dxsposxcxdn £xja del cabezal sobre la 
es-trucl^nra de la bancada del "borno el accxonamxent:o 
paxa el mecauixzado puede esbablecerse con medxos 
xncorporados en el propi-o cabezal o desde medxos 
sxbnados Independxenb^aenbe sobre la bancada con una 
-bramsmxsxon desde ellos has-ba el cabezal, lo cual 
permx-be ubxlxzar medxos accxonadores de cualquxer 
pobencxa, sin que ello oblxgue a sobredxmensxonar los 

2Q medxos de sujecxon del cabezal. 

El cabezal y el con-brapunbo (sx es que exxsbe) 
pueden ser convencxonales , con la posxbxlxdad por 
ejemplo de xncorporar rodamxenbos de 120 milimebros de 
dxamebro o mas, sin que ello dblxgue a sobredxmensxonar 

25 la esteucbura. Y asimxsmo, se pueden manxpular y 
mecanxzar pxezas, por e^emplo desde 10 a 500 mxlxmeteos 
de dxamebro y de 200 a 2000 milimebros de longibud, sin 
bener que modificar la esl^rucbura del bomo. 

Iia borreba porbaberramienbas del. borno puede ir 

30 por su parbe xncorporada en el mismo carro porbador del 
manipulador de las piezas, lo cual reduce los medios 
accionadores necesarxos para el desplazamienbo de ambos 
elemen-bos; yendo ese .conjjunbo movil por encxma de la 
zona de mecanxzado, lo cual eviba la caxda de vxrubas y 

35 los Ixquxdos de ref rigeracxon del mecanxzado- sobre la 
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t:orre1»L por-baherramien'bas . 

El manipulador de las piezas puede sxn embcurgo ±r 
'taxnblen en un carro xndependlen1:e de la 1:orret:a 
portaherramlen'bas , lo cual facxll'ba una reducclon de 
los -bxempos xnactlvos del mecanxzado, ya que el 
manipulador puede desplazarse y realxzar las 
operacxones propxas de su £uncx6n duran'be la 
realxzacxon de los mecanxzados . Se puede -bambxen 
dxsponer mas de una ^orire'ta porlsaherramxen^as , sobxe 
las mxsmas guxas de desplazamxent:o del carro del 
mcuxxpulador de las piezas, para realizar operaciones 
simult:4neas de mecanizado. 

Con el torno objete de la invenclon se logran por 
lo tento ven1»jas que hacen mas efecbivo y practice el 
uso en la aplicacx6n del teabajo a desarrollar, 
destacando en ese sent:xdo los aspectos sxguxentes:. 

Se reducen los /bxempos necesarxos para la 
xncorporacion y retxrada de las piezas de aplxcacidn. 

Se puede disponer un cabezal de mayor tamano, 
2Q sin tener que sobredxmenslonar la esteuctura 

del tomo. 

La sujecxon de las piezas a mecanizar es mas 
rxgida que con las soluciones de cabezal movil. 
La capacidad de carga es mayor que con las 
25 soluciones en las que el cabezal hace de 

manipulador . 

Con el cabezal fijo la torreta 
por-baherramien-bas sufre variaciones de 
posicionamiento en las primeras pasadas del 
mecanizado, que son de mayor desbaste, pero la 
posicx6n se corrxge por la recuperacion del 
material, de maneira que en las pasadas ul-bimas 
de menor desbaste el xoecaaixzado se realxza con 
precision, ob-behxendoise asx un mecanizado mas 
jpierfecbo que dbii las soluciones de . cabezal 
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movxl, en las que la pxeza sufre varlaciones de 
posxcxonaiaiento en las pasadas de mayor 
desbaste, mantenxendose la posxcxon 

descorregxda hasta el final del mecanxzado. 
Por todo ello, dxcho temo de la xnvencxon resul1» 
cxer'banien'ke de unas caracterls'bxcas muy venliajosas, 
adquxrxendo vxda propxa y caracter preferente respecto 
de los "bosrnos conocxdos de la rnxsma aplxcacxon. 

Iia fxgura 1 muestea en perspecfcxva esquemaUca una 
realxzacion del irorno preconxzado con cabezal ver1:xcal. 

La fxgura 2 mues'bra una zrealxzacxon del -torno con 
un cabezal horlzon-bal accxonado por -bransxuxsxon desde 
medxos independxentes del mxsxao* 

Iia fxgura 3 es una perspecbxva del torno segun una 
realxzacion con cabezal horlzontel provlste con medlos 
de acdonamlen-ko xncorporados en el mxsmo. 

La f igura 4 es un de1»lle anplxado en perspec^lva 
del manxpulador de doble garra del t;orno. 

Las fxguras 5 a 8 son esqu^oas de dlversas 
posxbxlxdades , no limx'fca'bxvas , de reallzaclones 
pracbxcas del -borno con el cabezal ver'bxcal, den1:ro del 
marco de la Invencion. 

Las figuras 9 a 13 muestean respecbivos esquemas 
dlversas posibllldades , no Ixmltativas, de 



25 reallzaclones pracblcas del -bomo con el cabezal 
horlzon-tal . 

El -borno obje-bo de la Invencion cons^a de una 
bancada que deirermlna una est:ruci:ura (1) , sobre la cual 
se Incoxpora en dlsposlc±6n flja el. cabezal (2) de 
30 sujeclon y acclonamxento glrat;orlo de las plezas (3) a 
mecanlzar. 

El cabezal (2) puede ser vert:lcal, como en la 
f Igura (1), para la ^ctuaclon del mecanxzado con las 
. plezas. (3) de aplxcaclon dlspuesiras . sobre el; pero 
^35 taxnblen puede ser horlzont:al, coxao en .las figuras 2 y 



.3, disponxendose en este caso las piezas (3) para el 
mecanxzado ent:re el cabezal (2) y un correspondlente 
contrapxm^o (4) u oteo medxo complemenliarxo de 



su3ecxon. 



La est:ruct:ura (1) de la bancada de la maquxna 
^ det^ermxna en la parte superior unas guxas 
longxtudxnales (5) , sobre las cuales se xncorpora en 
montaje movxl al menos un carro (6) , en el que va 
dispuesto un manxpulador (7) para llevar las piezas (3) 
a la posxci6n de mecanizado y ret;irarlas despues del 
mecanxzado • 

Segun una caracberistica de la invenci6n, aomo se 
dbserva con mas detalle en la figura 4, el manipulador 
(7) se preve con dos garras i^rativas (7.1 y 7.2), 
yendo en una disposicidn basculamte que permite sxtuar 
a diclias garras (7.1 y 7.2) indistintamen-be en posicion 
de recoger las piezas (3) y en una posicion de espera 
en vacio o su3etando una pieza (3) . 

El manipulador (7) va incorporado exl un soporte 

20 tS) / medismte el cual es desplazable verticalmente 
sobre el carro (6) a lo largo de unas guxas (9) de 
montaje de dicho sopor te (8) ; en tanto que el propio 
carro (6) va dispuesto sobre una base (10) , en montage 
guiado respecto de guxas teansversales (11) de dicha 

25 base (10) , con posibilidad por lo tan to de desplazarse 
transversalmente sobre la misma. 

Por consiguiente, merced a su pr^ia disposici6n 
de montaje sobre el sopor te (8) , a la disposicidn del 
soporte (8) respecto del carro (6) , a la disposicidn 

30 del cairro (6) sobre la base (10) y a la disposici6n de 
dicha base (10) sobre las guxas longitudinales (5) de 
la estructura (1) , el manipulador (7) es susceptible de 
ef ectuar tpdos • los movimientos necesarios para la-, 
recogida de las piezas . (3) a mecanizar, desde un 

35 alimentador (12) , ,para .llevarlas hasta-:.la rcolocacion, en 
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el cabezal (2) para el meceuiizado; asx coma re^irar las 
piezas (3) y&t mecanizadas , desde el cabezal (2) , para 
llevarlas al lugar de descarga. 

Merced a la doble garra (7.1 y 7.2), el cabezal 
(7) permi-be ademas llevar una pleza (3) para mecanxzar , 
hasta el cabezal (2), como por ej«iiplo la garra (7.1) y 
mediante la garra (7.2) re^xrar del cabezal (2) la 
pxeza (3) mecanxzada ani:erxormen1:e , lo cual reduce 
consxderablemezi'ke el 'bxenipo de sus'bx'bucxon de las 
pxezas (3) , ya que la xncoirporacxon de una nueva pxeza 
(3) a mecanxzar y la re-tlrada de la mecanxzada 
anterxormeniie se realxza medxan-be la misma operacxon de 
desplazamxen'ko del manxpulador (7) . Del mxsmo modo, la 
recogxda y descarga de las pxezas (3) se puede efecbuar 
medxante la mxsma operacxon de desplazamxento del 
. manxpulador (7) , sx la descarga de las pxezas (3) 
mecanxzadas se hace en el pr^xo lugatr de recogxda de 
las pxezas (3) a mecanxzar o en ua lugar adyacente. 

Iia torretia porbalierrami entas (13) del terno puede 
2Q xncorporarse en el mxsmo carro (6) portador del 
manxpulador (7) , con lo cual, mediante s61o los medxos 
accxonadores de dxcho carro (6) se pueden efecbuar los 
movxmxenbos del manxpulador (7) para colocar y retxrar 
las pxezas (3) respecbo del cabezal (2) , asx como los 
25 movimienbos de la torreba porbaherramxentas (13) para 
el mecanxzado. 

Sin ^oabargo, esa dxsposxcxon supone la 
xnhabxlx1:acx6n de la t:orreta (13) duranbe la 
u1u.lxzacx6n del manxpulador (7) y la inhabxli-bacxon de 
30 esbe lilbxmo durante la utxlxzacxon de la torreta (13) , 
. lo cual reduce consxderablemente el nxvel de 
productxvxdad del tomo. 

Por ello, se preve la xncorporacxon de la borreta 
portaherramxentas (13) en una carro (14) xndependxente , , 
35. dxspuesbo sobre las mxsmas • guias (5).;; de la., par-be.:. 



- 10 - 

^ superior de la estructura (1) de la bancada, con lo 
cual el manxpulador (7) y la torreta portaherramientas 
(13) se pueden ubxlxzar ±ndependlen'bement:e de mauiera 
simultanea^ pudlendo e£ectuarse la descarga de una 
pxeza (3) mecanxzada y la recog'xda de o-bra nueva pxeza 

^ (3) a mecanxzar, iaxent:ras se est:a realxzando el 
mecanxzado de una tiercera pxeza (3) dxspuesta en el 
cabezal (2) , aumentando con ello la produclixvxdad del 
Iromo, ya que se reducen al m£nxmo los 'bxeinpos 
xnoperantes del mecanxzado. 

Sobre las mismas gulas (5) de la estructxira (1) de 
la bancada pueden xncorporarse ademas oteos carros 
accesorxos portedores de cbras 'borre'bas 

portaherramxen-bas y obros susc^-bxbles manxpuladores , 
para realxzar operacxones m&l'bxples en relacx6n con las 

1 5 

pxezas (3) de aplxcacxon, con unos mlnxmos tempos 
xnacbxvos del mecanxzado. 

Las fxguras 5 a 8 mues1:ran esquemabxcamen-be 
dxstxnt:as posxbxlxdades de la dxsposxcxon prac-txca del 
2Q torno, en la realxzacxon con el cabezal (2) vertical; 
represenbando la fxgura 5 una dxsposxcxon con un carro 

(6) en el que va xncorporado un manxpulador (7) y la 
borreta portaherramientas (13) , la fxgura 6 xuia 
disposxcx6n con tin carro (6) portador de tui manipulador 

25 y otro carro xndependiente (14) portador de la 

torreta portaherramientas (13) , la fxgura 7 una 
disposxci6n con un carro (6) portador de un manipulador 

(7) conjuntamente con una torreta portaherramientas 
(13) , y la f igura 8 tma disposicion con dos cabezales 

30 (2) y per encima sendos carros (14) portadores de 
sendas torretas portahecramientas (13) y un carro 
intermedio (6) con dos manipuladores (7) integrados en 
una manipulador doble.. 

Las f iguras 9 a 13 muestran a su vez distintas 

35 posibilidades de la realizacion practica l del ; torno con 



- 11 - 

^ el cabezal (2) horizontal, representando las fxguras 9, 
10 y 11 respectlvas disposxcxones s&n&jant&s a las de 
las figuzras 5, 6 y 7, en esta realizacion, mien1:ras que 
la figura 12 es nn a dis posxcion como la de la fxgura 9 
^ pero con dos cabezales (2) enfrentados, en lugar de un 
cabezal (2) y un contrapnnto (4) , correspondxendo la 
fxgura 13 a una dxsposxcxon semejante a la de la fxgura 
8, en es-ba realxzacxon. 

Dxchas posi±>xlxdades de dxsposxcxon practxca del 
10 ®^ ambas realxzacxones , no son sin ^nbargo 

limi1:at:ivas , ya que igualmente se pueden establecer 
o1:ras cumpliendo con el concepto de la invencion. 

El con^unto de la to3?re1:a portaherramxentas (13) y 
el con-brapunto (4) (si existe) , se puede tambien 
sustituxr por una unidad de mecanlzado que se 
complemente con el cabezal (2) de £ijaci6n de las 
piezas (3) para el mecanizado, o con los 
correspondientes medios de amarre y fijacion. 

En las disposiciones con el cabezal (2) 
20 l^<=>^izontal , se puede incorporar ademas una torreta 
portaherraxoientas (13) complementaria en un ceirro 
dispuesto por la zona del mecanizado coxnplementarias de 
foxxoa practicamenire simul-banea con cada pasada que se 
efectua con los medios de la parte superior, 
25 permitiendo reducir el tiempo a emplear en el 
meccuixzado de las piezas (3) . 

La disposicion fija del cabezal (2) asegura en 
cualquier case una inmovilxdad que mantiene estable la 
sujecion de las piezas (3) en . el mecanizado, 
30 permitiendo lograr un mecanizado de gran perfecci6n. 

Dicha disposicidn fija del cabezal (2) permite 
ademas que los medios aictuadores del accionamiento 
• giratorio del plato del mismo, puedan ir integrados en 
el propio cabezal (2) , como en la realizacion . de la 
.35 figura 3, o bien disponerse unps medios. accionadores 
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independxen-tes (15) , paxa es-bablecer, median te una 
-bransmxsxon (16) , el accxonamxento del cabezal (2) , 
ccnao en la realxzacx6n de la f x^ura 2 . 

Per o1:ra parte, en relacxon con el cabezal (2) 
fijo se pueden xns-balar medxos accxonadores (15) de 
cualquxer pcbencxa y rodamxentes de graui taznano para 
que el conjunl^o funcxonal redulbe resxs'ben'be, 
admx'bxendo el mecanxzado de greuides pxezas (3) , sin cpae 
ello requxera sobredxmensxonax la es'trucfcura del 'borne 
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R E I V I N D I C A C I O N E S 



1^ Perfecc±onam±entos en el objeto de la 

Patentee N° 200200288 per: Torno con manlpulador de 
pxezas, del 1:ipo q^xe conqprende al zoenos tux cabezal . (2) , 
horizont:al o verUcal, y al menos una 'korxe'ba 

5 

por'baherramientas (13) , incluyendo medxos para la 
manxpulacion de las piezas (3) a mecanxzar, en la 
xncorporacx6n y ret:xx:ada de las mxsmas, caracberxzados 
porque en la parte sixperxor de la es'bruc'bura (1) de la 
bancada de la maquxna va dxspues-bo al menos un carro 
(6) xncorporado en mon-baje sobre unas gulas 
longx-budinaies (5) , compor-tando dxcho carro (6) al 
menos un manxpulador (7) para el mane jo de las pxezas 
(3) , en dxsposxcxon de dxcho manxpulador (7) en mon-bajje 

12 gxra-borxo o basculan1:e sobre un soporte (8) , el cual va 
. dxspueste en mon-baje de desplazamxente vert:xcal 
respecbo del carro (6) , mxenteas que el propxo carro 
(6) va xncorporado en mon1:aje de desplazamxent:o 
"transversal sobre una base (10) , determxnando una 

2Q movxlldad del manxpulador (7) en todos los sen'txdos. 

2^.- Perfeccxonamxentes en el objeto de la Patenlre 
200200288 por: Torno con manipul'ador de pxezas, en 
1:odo de acuerdo con la primera rexvxndxcacxon , 
caracberxzados porqpie el manxpulador (7) xncluye dos 

25 garras opera-bxvas (7.1 y 7.2), las cuales pueden ser 
sxbuadas xndxs-bxn-tamen-te , medxante la basculacxon o 
gxro del cabezal (7) , enbre una posxcxon opera^bxva para 
recoger las pxezas (3) de aplxcacxon y una posxcxon de 
espera en vacxo o en carga sujet^ando una pxeza (3) . 
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